METAL TEKNOLOJIiSi ALANI TANITIMI
A. ALANIN MEVCUT DURUMU VE GELECEGI

Metal teknolojisi alani, kiiresel diizeyde hizla degisen pazar ve rekabet kosullari
nedeniyle strekli ve dinamik bir gelisim icindedir. Bu 6zelliginden dolayi tGlkeler metal
teknolojisi alaninin gelistirilmesi igin 6zel politikalar uygulamaktadirlar. Metal teknolojisi;
metal ve metal alasimlarinin sicak ve soguk olarak sekillendirildigi, cesitli metallere 1sil
islemlerin uygulandigi, metallere degisik konumlarda kaynak, pergin ve civata ile
birlestirmelerin yapildigl, metal mobilya ve dograma, metal siisleme ve celik
konstriiksiyon islerinin yapildigi bir alandir. Binalarin pencere ve kapilari, buzdolabi,
¢amasir ve bulasik makinelerinin metal kisimlari, mutfak esyalari, otomotiv ve ugak
sanayi, demir celik endustrisi, demiryolu ve kdpri yapimi, eglence araglari vb. isler metal
teknolojisinin galisma ve uygulama alanlarindandir. Bu alanda yapilan islerin gelecekte de
insanlar tarafindan siklikla kullanacagi dislintliirse, meslegin 6nemi daha iyi
anlasilacaktir.

B. ALANIN ALTINDA YER ALAN MESLEKLER

- KAYNAKCILIK
- ISIL iSLEM

- CELIK YAPILANDIRMA
- METAL DOGRAMA

KAYNAKCI

Tanimi

Elektrik ark kaynagi, Oksi-gaz kaynagi, Elektrik Direnc¢ kaynagi, Tig, Mig-Mag ve Toz alti
kaynak tekniklerini kullanarak cesitli metallerin sokiilemeyecek sekilde birlestirmesini
yapan, farkl kalinhktaki gerecleri elektrik arki ve plazma ile kesebilen nitelikli kisidir



Gorevleri

- Teknik resim gizmek.

- Soguk sekillendirme iglerini yapmak.

- Elektrik direng¢ kaynagi yapmak.

- Elektrik ark kaynagi yapmak.

- Elektrik arki ile kesme yapmak.

- Koruyucu gaz (Mig-Mag, tig) kaynagi yapmak.

- Tozalti kaynagi yapmak.

- Buyuk ve kiguk ¢apli borularin kaynagini yapmak.
- Oksi-gaz kaynagi yapmak.

- Oksi-gaz ile kesme yapmak.

- Celik olmayan gereclerin kaynagini yapmak

- Malzeme muayene yéntemlerini bilmek ve uygulamak.
- Sertlik 6lgme islerini yapmak.

- Bilgisayar destekli ¢izim yapmak.

- Elektrik direng kaynak makinesi

ISIL ISLEMCI

Tanimi

Cesitli makine ve is parcalarinin elde ve sicak is kaliplarinda sekillendirilmesini yaparak
islem gormis veya islem gdrecek makine parcalarina farkh 6zellikler kazandirmak
amaciyla kontrolli olarak gesitli isil islem yontemlerini (sertlestirme, yumusatma vb.)
uygulayan ve malzeme muayene, sertlik lcme yontemlerini bilen ve uygulayan nitelikli
kisidir.

Gorevleri

- Teknik resim gizmek.

- Demirci ocaginda sekillendirme islerini yapmak.
- Farkli presler kullanarak pargalarin kalip icerisinde sekillendirilmesini yapmak.
- Metal ylzeyleri temizlemek ve parlatmak.

- Metal ylzeyleri macunlamak ve boyamak.

- Malzeme muayene yontemlerini yapmak.

- Sertlik 6lgme islerini yapmak.

- Sicak sekillendirme islerini yapmak.

- Isil islem yapmak.

- Yiizey sertlestirme yapmak.

- Bilgisayar destekli ¢cizim yapmak.



GELIK YAPILANDIRMACI

Tanimi

Metallerin talas kaldirma yontemlerinden daha ¢ok egme-bilikme, kesme, delme ile
sekillendirerek, birbirleri ile ¢esitli yontemlerle birlestirebilen, gelik esya, mobilya, basit
kaldirma ve tasima araglari, ¢esitli su depolari, giines enerijili kolektorleri, merdivenler ve
parmakliklar, celik ¢ati sistemlerini vb uygulamalari, sacdan boru islerini, toz alti kaynak
teknikleri uygulayabilen, meslegi ile ilgili CNC, NC tezgahlarinda ¢alisabilen nitelikli kisidir.

Gorevleri

- Teknik resim gizmek .

- Elektrik direng kaynagi yapmak.

- Oksi-gaz ile kesme yapmak.

- Elektrik ark kaynagi yapmak.

- Elektrik arki ile kesme yapmak.

- Koruyucu gaz (mig-mag) kaynagi yapmak.

- Preslerde soguk is kaliplarinda ¢alismak

- Sac sekillendirme isleri yapmak.

- Seri is ve montaj kaliplari yapmak .

- Celik esya yapmak.

- Metal ylzeyleri temizlemek ve parlatmak.

- Metal ylzeyleri macunlamak ve boyamak.

- Meslegi ile ilgili CNC tezgahlarinda galismak.

- Celik konstriiksiyon isleri (Celik ¢ati, kdpri v.b.) yapmak.
- Merdiven ve parmakliklarini yapmak.

- Sacdan yuvarlak ve kare kesitli boru donanimlari yapmak.
- Tahribatsiz muayeneler yapmak.

- Tozalti kaynagi yapmak

METAL DOGRAMACI

Tanimi

Metallerin talas kaldirma yontemlerinden daha ¢ok egme-bilikme, kesme, delme ile
sekillendirerek, birbirleri ile cesitli yontemlerle birlestirebilen, celik esya, mobilya, Celikten ve
aliminyum gereclerden metal dogramalari yaparak montajini yapabilen nitelikli kisidir



Gorevleri

- Teknik resim gizmek .

- Soguk sekillendirme yapmak.

- Koruyucu gaz (Mig-Mag) kaynagi yapmak.
- Elektrik ark kaynagi yapmak.

- Preslerde soguk is kaliplarinda ¢alismak

- Sac sekillendirme isleri yapmak.

- Seri is ve montaj kaliplari yapmak .

- Celik esya yapmak.

- Metal dogramalari yapmak

- Dis cephe giydirmesi yapmak

- Dograma montajini yapmak

- Metal ylzeyleri temizlemek ve parlatmak.
- Metal ylzeyleri macunlamak ve boyamak
- Elektrik arki ile kesme yapmak.

- Malzeme muayene yontemlerini yapmak.
- Sertlik 6lgme islerini yapmak.

- Bilgisayar destekli ¢izim yapmak

C. MESLEK ELEMANLARINDA ARANAN OZELLIKLER

Metal teknolojisi elemani olmak isteyenlerin; duyu organlari (gérme ve isitme vb.) islevlerini
tam olarak yerine getirir durumda olan, el, ayak ve parmaklarini ustalikla kullanabilen, titiz,
yaratici, meslegi ile ilgili teknolojik yenilikleri takip ederek mesleginde kullanabilen, (¢
boyutlu diislinen, temel matematik, fizik, malzeme ve isleme bilgisine sahip, sabirli, estetik
gorusla, ekip calismasina yatkin, kendisi ve cevresi ile barisik, kisilik 6zellikleri gelismis,
Ulkesini ve insanlari seven, ¢evreye duyarli kisiler olmasi gerekir.

D. CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Kaynakgilar cogunlukla fabrika ve atolye gibi kapali ortamlar ile kopri, baraj, tersanelerde
v.b. islerde acik havada calisirlar. Bunun yaninda su altinda kaynak yapabilen kaynakgilarda
vardir. Cok farkl ortamda kaynak yapmak mimkindir. Calisma ortamlari zaman zaman
glrultilidur. Kaynak islemi sirasinda eldiven, gozliik, maske, kask vb. koruyucu araglar
kullanirlar, kapali ortamlarda calisirken sagliklarini korumak icin ortamin havalandiriimasina
O0zen gostermek zorundadirlar. Isil-islemciler; Sicak bicimlendirme atélyeleriyle isil islem,
malzeme muayene ve sertlik 6lgcme atolye ortamlari birbirinden farkliliklar arz eder. Sicak
bicimlendirme, Isil islem atolyeleri kapali, nispeten giirtltili ve sicaktir. Tek basina bir atolye
oldugu gibi blyik makine fabrikalarinin bir bolimu seklinde de olabilirler. Malzeme
muayene ve sertlik 6lcme laboratuar ortaminda gerceklestirilir. Sicak bicimlendirme ve 1sil
islem atolyelerinde yliksek sicaklik ve gliclii makinelerde calisildigi icin dikkatli olmak ve
emniyet tedbirlerini eksiksiz uygulamak gerekir. Celik yapilandirmacilarin galisma ortamlari
kapali veya agik, nispeten guriltili ortamlardir. Saglik igin gcok tehlikeli olmamakla birlikte



ozellikle montaj sirasinda yliksek yerlerde ¢alisma yapildigindan ve genel tehlikelerden dolayi
¢alisma esnasinda gerekli emniyet tedbirlerinin alinmasina dikkat edilmesi gerekir Metal
dogramacilar agik ve kapali, nispeten de guriltili ortamlarda galisirlar. Saglik igin ¢ok
tehlikeli olmamakla birlikte 6zellikle montaj sirasinda ylksek yerlerde ¢alisma yapildigindan
ve genel tehlikelerden dolayi ¢alisma esnasinda gerekli emniyet tedbirleri alinmalidirlar.

G. i$ BULMA iMKANLARI

Meslek elemanlarinin galisma alanlari genelde kigulk ve orta 6lgekli isletmelerdir. Kamu ve
Ozel kuruluslara ait atdlye ve fabrikalarda is bulma imkanlarina sahiptirler. Ayrica bu
elemanlardan 6zellikle kaynakgl ve metal dogramaci, cok sayida makineye ve biyiik
sermayeye ihtiya¢ duymadan kiguk bir yerlesim yerinde bile kendi isletmelerini kurabilirler.
Metal teknolojisi alani altindaki kaynakgi, sanayide kaynak islerinin yapildigi her tirlG
isletmelerde calisabilir. Metal dogramaci kapi, pencere, parmaklik, vitrin, celik dolap, cephe
giydirme islerinin yapildigi isletmelerde is bulabilir. Celik yapilandirmaci, gelik ¢ati, képra,
bina, gemi, ucak, makine govdesi ve iskeleti ile ilgili islerin yapildigi isletmelerde istihdam
edilebilir. Isil islemci ise ¢esitli makine pargalarinin farkl isil islemlere tabii tutulmasi
(sertlestirilmesi ve yumusatilmasi vb.) ve her tirli sicak kalip dévmeciligi isleriyle ugrasan
isletmelerde is bulma imkanlarina sahiptir.

F. EGITiM VE KARIYER iMKANLARI

Alandan mezun olan 6grenciler, meslek yliksek okullari 6n lisans (2 yillik) programlarina
yerlestirilmektedir. Metal teknolojisi alanindan mezun olan 6grenciler asagidaki meslek
yuksek okulu programlarini istekleri dahilinde okuyabilirler.

- Makine - Hasat Sonrasi Teknolojisi
- Mekatronik

- Tarim Alet ve Makineleri

- Metaluriji

- Metalografi ve Malzeme Muayenesi
-Kaynak Teknolojisi

-Sondaj Teknolojisi

-Tarim Makineleri

-Endustriyel Kahpcilik

-Tarimsal Uriinler Muhafaza ve Depolama Teknolojisi
-Oto Boya Ve karoseri

-Rayli Sistemler Makine Teknolojisi

Metal teknolojisi alanindan mezun olan 6grenciler sayisal puan tiriine gore 4 yillik (lisans)
Metal Ogretmenligi programina ek puan alarak devam edebilirler. Mesleki Egitim Merkezleri
ciraklik egitimi uygulama kapsamina alinan illerde ve meslek dallarinda aday c¢irak, cirak,
kalfa ve ustalara egitim vermek ve cesitli meslek kurslari agmak suretiyle sanayinin ihtiyag



duydugu nitelikli ara insan gliclinli yetistirmek amaciyla agilan egitim kurumlaridir. Halk
Egitimi Merkezleri yasam boyu 6grenme perspektifi icerisinde her zaman ve her yerde
uygulanabilecek yaygin egitim programlari ile her yas ve dlizeyde bireylere egitim
sunmaktadir. Mesleki Egitim Merkezlerinde, Metal Teknolojisi alaninda egitim verilmektedir.

H-DONER SERMAYE iSLETMESi CALISMALARI

Okulumuz doner sermaye isletmesi blinyesinde cesitli sekillerde bircok triniin Gretimi
yapilmaktadir. Uretilen bu triinlerin karsiliginda 6grencilerimiz ticret almaktadirlar.

I-METAL TEKNOLOJiSi ALANI MEZUNLARININ DURUMU

Metal Teknolojisi alanindan mezun olan 6grenciler; Mesleki ve Teknik Egitim Lisesi
Mezuniyet Diplomasi alirlar. Mezun Oldugu Dal ile ilgili is Yeri Agma Belgesi alirlar. Ustalik
Belgesi alabilirler. Usta Ogreticilik Kurslarina girebilirler.



